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ORGANIGRAMA

AREA DE ENERGIA

¢ Desarrollo y optimizacion de
procesos. Criterios de alta
eficiencia

« Auditorias energéticas

« Valorizacion de subproductos
« Nuevas fuentes de energia

« Instalaciones energéticas

« Nuevos proyectos

DIRECCION DE ENERGIA

Y CALIDAD DEL AGUA

AREA DE CALIDAD DEL
AGUA

« Saneamiento y medio natural
« Calidad. Criticidades

« Laboratorio centralizado

« Fosas sépticas

« Vertidos extraordinarios

AREA DE INNOVACION Y
DESARROLLO

* Desarrollo Proyecto LIFE
ecodigestion

 Huella hidrica en Cantabria
* Proyecto Gradisal
*Proyecto Life2 Acid
*Proyecto EDR: Energias
renovables marinas

» Monitorizacién y eficiencia
* Diagndstico aguas blancas
* Proyecto LIFE Watermes
 Expansion y nuevos proyectos
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+ La escasez de combustibles fosiles y su estrecha relacion con la
produccion de gases de efecto invernadero.

v La creciente produccion de residuos organicos de elevado
poder contaminante y su desaprovechamiento como recursos.
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INDUSTRIA LACTEA BEBIDAS

M

ORUJO y ESPIRITUOSAS
23%

CERVEZA
17 %

DERIVADOS DE LACTEOS (SUEH
78 %

‘
| .
l N

) "y
c 49,7 millones de T/afio de residuos agroalimentarios

2.600 millones Nm?3/afio de biogas

4,2% de la produccion anual de biogas.
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Dosificacion automatica de
residuos organicos

et

Digestores anaerobios de EDAR

Optimizar la generacion de biogas
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SUBSTRATOS CODIGESTION EXPLOTACION AUTOCONSUMO

Fango EDAR Motor 5 Energia
Cogeneracion eléctrica

Digestor
anaerobio

Residuos
Organicos
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Estudio del uso de diferentes
tipos de co-sustratos

CO-DIGESTION ANAEROBIA

Tratamiento conjunto de
residuos organicos para la

obtencion de Energia N Control de su dosificacion en
profundidad
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.« Evaluacion pre-industrial dé cosustratos

v~ Estudio y preseleccion de cosustratos.

v~ Determinacion de las poblauones microbianasy
caracterizacion inicial.

v’ Determinacién de los parametros ciné
biomasa y caracterizacion inicial
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.« Diseno, construccion, instalacion.y puesta en
marcha de los prototipos
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Diseno
inicial

Esquemati
zacion
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o) Disenoy ejecucion de lossistemas de

automatizacion y contro| deloSprotetipos
v"Médulo de codigestidn

.\

Necesidades Potenciales
Curva de de consumo metanogénicos y

produccion de energia caracterizacion de
de metano biomasa

deseada A\
Composicion
de biogas.
Estabilidad
Herramienta digestato
ADM 1

Restricciones

Residuo 1

Residuo 2

Residuo 3
Mezcla ideal

CAUDALES
NECESARIOS DE
CADA RESIDUO
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o) Disenoy ejecucion de lossistemas de

automatizacion y control| deNOSPrObetipos
v Automatizacion de la dosificacion

Caudales
necesarios de

cada residuo Automatizacion
de la
alimentacion

Nivel depdsitos

Dosificacion
automatica
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.« Operacion y validacion de la teenologia

Verificacion
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.« Monitorizacion del impacto delproyecto

v" Incremento del 59% en la produccion de biogas al
comparar un sistema con ecodigestion y otro si adicion de
cosustratos -

v~ Reduccién del 40% del biogas con destl
gracias a los ajustes obtenidos en la planta pilot

v~ Incremento del 3% de la conce
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4 Valorizacion de los residuos en lugar de su
eliminacion
f Autoabastecimiento energetico en la planta

J Costes de tratamiento delprodt
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fProduccién de biogas

tProporuon de CH, = Generacion de Energia
'Capaudad de co-digestion de residuos.
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§ Consumo de FeCls
% Aplicabilidad del sistema en otras EDARES
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PROBLEMATICA: Los residuos
tienen un alto contenido en

| materia orgdnica, lo que
|encarece y dificulta su
tratamlento

Codlgestlon de re5|duos
+

3; Fangos de la EDAR
Tk TR |
@ Transformacién de residuos
en subproductos
e S5

Blogas

b, T SUVEES B

B PESQUERA

B CARNICA

B LACTEAS B HUEVOS

B HARINAS Y DERIVADOS ¥ CHOCOLATE W AZUCAR, MIEL y CONFITERIA

¥ HORTOFRUTICOLA W BEBIDAS

OTROS
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.« Convenio de colaboracion (01/06/17)

p— LA SENNA

AN

CONSORCIO

Conservas del Mar de Alta Caldad
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« MARE gestiona cuatro estaciones
- depuradoras que disponen de Digestion
anaerobia

« Digestiones anaerobias distribuidas en

N
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Sistemas de Saneamiento

EDAR San Roman

- PAS-PISUER

2 3
CAMPOO > &

S . ¢
VALDERREDIBLE
> N F f/\/
‘ »

-

EDAR Vuelta Osrera < EDAR San Pantaleén
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Sistemas de Saneamiento

SANTANDER o
N\ " ASON
2 BESAYA ‘A:..._. - e
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.« Situacion actual

» Digestores anaerobios actualmente trabajan
entre un 20-50% por debajo de 2 kg MV/m3/

dia
EDAR SAN EDAR VUELTA EDAR CASTRO
ROMAN OSTRERA URDIALES
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Produccion biogas Nm3/+ 2.314

1,60

Carga digestor Kg MV/m3/dia
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.« Situacion actual

e Potencial metanogénico (BMP)
| residuos agroalimentarios entre 0,2-1,0
“~ Nm3CH,/Kg MV

Otros
Huevos




TRATABILIDAD LACTOSUEROS 00)
£COdigestion

.« Lactosueros

e Potencial metanogénico (BMP) del
lactosuero es de 0,95 Nm3CH,/Kg MV

e Esto se debe a su conteni
de carbono-lipidos-

LACTOSUERO

Nitrégeno Kjeldahl
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o®) Ensayos « Respirometrias anaerobias con cada
uno de los digestatos

« Volumen ‘de digestion 500m| , 5
réplicas por digestor '

e Te o8NS

» -
o 0] 2 d
t dige

EDAR CASTRO URDIALES

EDAR SAN ROMAN EDAR VUELTA OSTRERA
" Ensayd
i 0

0,72
25

eC 35

Carga digestor residuo
Duracién ensayos

35

Temperatura ensayo
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.« Resultados

* Incremento de produccion de
biogas en todos los ensayos entre
un 34-46%

EDAR CASTRO URDIALES

Dproduccién
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.« Conclusiones

v Los residuos de lactosuero presentan un elevado
potencial contaminante que puede ser valorizado medi
la codigestion.

v En este estudio se evid
y lact
or
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d..j LODOS DE DEPURADORA

1.- Digestato

- Aplicacion agricola

- Recurso para procesos industriales
2.- Biogas
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